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Werkzeuqtraqer fur Schiebernadeln und Versandeinheit 

Die Erfindung betrifft einen Werkzeugtrager fur langliche Strickwerk- 
zeuge sowie eine Versandeinheit, die mehrere versandfertig verpackte 
Strickwerkzeuge enthalt. 

Fur Strickmaschinen, beispielsweise Flachstrickmaschinen, Rund- 
strickmaschinen und dergleichen, werden in grolier Zahl Strickwerkzeuge, 
wie beispielsweise Schiebernadeln, Zungennadeln, Auswahlteile und Kupp- 
lungsstucke benotigt, die gesondert hergestellt und geliefert werden. Die Lie- 
ferung erfolgt dabei sowohl an Maschinenhersteller als auch an Strickereien, 
die bei der Wartung von Strickmaschinen gelegentlich auch deren Nadeln 
austauschen. Das Einsetzen von Nadeln in das Nadelbett einer Strickma- 
schine verlangt einige Handfertigkeit, Geduld und ist zeitaufwendig. Besonde- 
re Feinmotorik und besonderes Fingerspitzengefuhl ist erforderlich, wenn das 
Strickwerkzeug mehrteilig aufgebaut ist. Dies gilt insbesondere, wenn die 
Teile, aus denen das Strickwerkzeug besteht, nicht test miteinander verbun- 
den sind sondern beispielsweise lediglich reibschliissig Oder formschlussig 
ineinander greifen und erst dann aneinander gesichert sind, wenn sie im Na- 
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delkanal sitzen. Dies ist beispielsweise bei Stricknadeln der Fall, die endseitig 
an ein Kupplungsteil angeschlossen sind. Auflerdem kann die Stricknadel aus 
einem Grundkorper und einem Schieber zusammengesetzt sein, die nicht fest 
miteinander verbunden sind, sondern lediglich im Reibschluss gehalten sind. 

Bei der bisherigen Vorgehensweise werden die Nadeln oder sonstigen 
Strickwerkzeuge in gesonderte Nadelbetten (Transportbetten) eingesetzt, de- 
ren Teilungsabstand mit dem Teilungsabstand der zu beliefernden Strickma- 
schine Obereinstimmt. Das Bestucken dieser zu Transportzwecken dienenden 
Nadelbetten mit den Strickwerkzeugen erfolgt durch den Hersteller der Strick- 
werkzeuge. Jedes Nadelbett bildet einen flachen, im Umriss rechteckigen 
Korper mit parallelen Nuten, die den Nadelkanalen in den Nadelbetten einer 
Strickmaschine entsprechen. Je nach Anwendungsfall werden die Strickwerk- 
zeuge komplett oder teilweise, z.B. bis zur Halfte ihrer Lange von den Nuten 
aufgenommen. Quer durch alle Nuten erstreckt sich in einem gewissen Ab- 
stand oberhalb der Nutboden eine Schwalbenschwanznut durch das Nadel- 
bett. Ein hier eingesetzter Schieber dient dazu, die in dem Nadelbett befindli- 
chen Nadeln am Platz zu sichern. 

Solche zu Transportzwecken dienenden Nadelbetten sind relativ 
schwer und aufierdem teuer. Des Weiteren erfordert die Uberfuhrung der Na- 
deln aus dem Transport-Nadelbett in das Maschinen-Nadelbett noch immer 
eine gewisse Handfertigkeit. 

Davon ausgehend ist es Aufgabe der Erfindung, einen Werkzeugtrager >i 
fur langliche Strickwerkzeuge, wie beispielsweise Schiebernadeln, zu schaf- 
fen, der bezuglich der oben genannten Problematik verbessert ist. Diese Auf- 
gabe wird mit einem Werkzeugtrager nach Anspruch 1 gelost: 

Der erfindungsgemafie Werkzeugtrager besteht aus einer Transport- 
schiene oder er weist zumindest eine Transportschiene auf, die quer zu ihrer 
Langsrichtung angeordnete Schlitze aufweist. Im Unterschied zu dem be- 
kannten, zu Transportzwecken dienenden Nadelbett weist der erfindungsge- 
mafJe Nadeltrager vorzugsweise eine Breite auf, die deutlich geringer ist als 
die Lange der Strickwerkzeuge. Dadurch ragen die Strickwerkzeuge zumin- 
dest mit einem Ende aus dem Werkzeugtrager bzw. der Transportschiene 
heraus, wobei sie in oder an der Transportschiene gehalten sind. Die Strick- 
werkzeuge konnen deshalb besonders leicht in ein Maschinen-Nadelbett 
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uberfuhrt werden. Es ist lediglich der Werkzeugtrager so an das Maschinen- 
bett anzulegen, dass die einzelnen Strickwerkzeuge zumindest mit einem Ab- 
schnitt in den fur sie vorgesehenen Nadelkanal ragen. Aus dieser Position 
konnen sie dann im Ganzen in den Nadelkanal hineingedruckt werden, wobei 
sie die Transportschiene verlassen. 

Die Strickwerkzeuge sind in den Schlitzen der Transportschiene reib- 
schlussig gehalten. Es sind deshalb keine sonstigen Sicherungsmittel erfor- 
derlich, um die Strickwerkzeuge einzeln in der Transportschiene zu halten. 
Dadurch erleichtert sich die Handhabung der Transportschiene und der 
Strickwerkzeuge insbesondere bei der Gbergabe der Strickwerkzeuge an das 
Nadelbett einer Strickmaschine. Eine solche Transportschiene lasst sich be- 
sonders leicht gestalten - sie hat ein niedriges Transportgewicht. Aufcerdem 
gestattet sie eine einfache unproblematische Handhabung. Das Bestucken 
einer Flachstrickmaschine oder einer Rundstrickmaschine mit entsprechenden 
Nadeln gestaltet sich besonders einfach - besondere Handfertigkeit ist nicht 
erforderlich. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist die Transportschiene zwei 
Klemmschenkel auf, um zwei zusammengehorige Teile des Strickwerkzeugs 
zusammenzuhalten. Beispielsweise kann es sich bei den zusammenzuhalten- 
den Teilen um den Schieber einer Stricknadel und ein Kupplungsstiick 
handeln, die jeweils mit einem FufJ versehen sind. Die beiden Klemmschenkel 
konnen die beiden Fiifte quer zu der Transportschiene und somit langs zu der 
Stricknadel aufeinander zu spannen, so dass der Schieber der Stricknadel 
gegen einen seinen Axialhub begrenzenden Anschlag gedriickt bzw. ge- 
spannt wird. Dies ist insbesondere dann vorteilhaft, wenn der Schieber form- 
schlussig in einen Endanschlag greift, so dass er an der Nadel auch in Seiten- 
richtung gesichert ist, wenn er sich in seinem (hinteren) Endanschlag befindet. 
Die mehrteilige Stricknadel erscheint so als stabile Einheit solange sie in der 
Transportschiene gehalten ist. 

Die Stricknadel kann bedarfsweise, abgesehen von einem evtl. vor- 
handenen Schieber, auch ansonsten mehrteilig ausgebildet sein. Beispiels- 
weise kann sie mit einem Kupplungsstiick oder Auswahlteil versehen sein, 
das den Antriebsfufi, sowie ggf. auch AuswahlfufJe tragt. Ein Gelenk mit dem 
das Auswahlteil oder das Kupplungsstiick an die Stricknadel angeschlossen 
ist, kann auBerhalb der Transportschiene gehalten sein. Dies zumindest wenn 
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es Sicherungsmittel beinhaltet, die ein seitliches Abrutschen des Kupplungs- 
stucks von der Stricknadel verhindern. 

Die Transportschiene weist vorzugsweise zwei im Abstand zueinander 
angeordnete, zueinander parallele Klemmschenkel auf, die sich von den Ran- 
dern eines streifenformigen Ruckenabschnitts weg erstrecken. Die Transport- 
schiene hat dann eine flache rinnenformige Gestalt, wobei die Klemmschenkel 
in Querrichtung der Transportschiene etwas federn konnen. Die Querrichtung 
der Transportschiene stimmt mit der Langsrichtung der Strickwerkzeuge 
iiberein. Der Abstand der Klemmschenkel voneinander stimmt vorzugsweise 
mit dem Fufiabstand der Strickwerkzeuge, die in die Transportschiene ge- 
spannt werden, uberein, wenn sich deren gegeneinander bewegliche FuBe in 
weitmoglichst angenaherter Stellung befinden. Beispielsweise bei einer 
Schiebernadel ist dann der Schieber in maximaler Ruckzugsstellung. Die 
Klemmschenkel konnen dabei und dadurch die Teile des Strickwerkzeugs ge- 
geneinander spannen und somit die Strickwerkzeuge aussteifen, die anson- 
sten frei aus der Transportschiene herausragen. 

In den Klemmschenkeln sind vorzugsweise Schlitze ausgebildet, die 
sich von dem Ruckenabschnitt der Transportschiene weg erstrecken. Die 
Schlitze sind von ihrer Breite her so bemessen, dass die Strickwerkzeuge in 
den Schlitzen reibschlussig gehalten sind. Die Fixierung der Strickwerkzeuge 
in den Schlitzen erfolgt unabhangig von der Klemmwirkung der Klemmschen- 
kel. Die Schlitze erstrecken sich quer zu dem Strickwerkzeug. Jedes Strick- 
werkzeug, bestehend aus mehreren einzelnen Teilen, ist somit von zwei 
Schlitzen, die als Klemmschlitze ausgebildet sind und wirken, aufgenommen. 
Das Strickwerkzeug ist dadurch sicher gehalten und dennoch gut zuganglich. 

Die Schlitze gehen vorzugsweise nicht bis zu dem Ruckenabschnitt 
sondern enden vorher, um eine Anlageflache fur die Strickwerkzeuge zu bie- 
ten. Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform erstrecken sich die Schlitze le- 
diglich uber einen groften Teil eines nach aufien abgewinkelten Abschnitts 
des Klemmschenkels. Bevorzugterweise enden die Schlitze vor dem Scheitel 
dieses Winkels, um eine Einfuhrschrage zum Bestucken der Transportschiene 
mit Strickwerkzeugen zu bilden. 

Die Transportschiene ist vorzugsweise einstuckig ausgebildet. Bei- 
spielsweise kann sie durch ein Kunststoffprofil mit ungleichmafiiger oder vor- 
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zugsweise gleichmafliger Wandstarke gebildet sein. Wenn dieses nicht nur 
hinsichtlich des Federns der Klemmschenkel aufeinander zu und voneinander 
weg sondern auch bezuglich einer seitlichen Biegung flexibel ist, kann die 
Transportschiene nicht nur zur Bestuckung von Nadelbetten von Flachstrick- 
maschinen sondern auch zur Bestuckung von Nadelbetten von Rundstrickma- 
schinen genutzt werden. 

Der erfindungsgemafie Werkzeugtrager lasst sich mit einer flexiblen 
oder steifen Hulle zu einer Versandeinheit vervollstandigen, die beim Herstel- 
ler der Strickwerkzeuge bestiickt und verpackt wird und bei der die Transport- 
schiene, die Teil der Versandeinheit ist, seitens des Strickmaschinenherstel- 
lers oder seitens des Strickers ein Hilfswerkzeug zum Einfuhren der Strick- 
werkzeuge in ihre Nadeikanale bildet. Insoweit erfullt die Transportschiene ei- 
ne Doppelfunktion. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind Gegenstand der Zeichnung, 
der Beschreibung oder von Unteranspruchen. In der Zeichnung ist ein Ausfuh- 
rungsbeispiel der Erfindung veranschaulicht. Es zeigen: 

Figur 1 eine Versandeinheit mit einem Werkzeugtrager und Strickwerk- 
zeugen in perspektivischer Darstellung, 

Figur 2 die Transportschiene und die Strickwerkzeuge nach Figur 1 in 
perspektivischer Darstellung, 

Figur 3 die Transportschiene nach Figur 2 in ausschnittsweiser, per- 
spektivischer Darstellung in einem anderen MaRstab, 

Figur 4 die Transportschiene und die Strickwerkzeuge nach Figur 2 in 
Seitenansicht, 

Figur 5 einen Nadelzylinder einer Rundstrickmaschine bei der Bestuk- 
kung mit Strickwerkzeugen in schematisierter Ansicht, 

Figur 6 eine abgewandelte Ausfuhrungsform einer Transportschiene in 
perspektivischer Darstellung und 
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Figur 7 eine abgewandelte Ausfuhrungsform einer Transportschiene mit 
Verschlussteil in perspektivischer Darstellung. 
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In Figur 1 ist eine Versandeinheit 1 veranschaulicht, mit der mehrteili- 
ge, losbar miteinander verbundene, Strickwerkzeuge 2 verschickt werden 
konnen. Die Versandeinheit 1 ist mit einer Hulle 3 versehen, die steif oder fle- 
xibel ausgebildet sein kann. Es kann Olpapier, Kunststofffolie, Kunststoff- 
Schrumpffolie, eine Faltschachtel, eine Kunststoffkassette oder dergleichen, 
als Hulle 3 Anwendung finden. In dem Innenraum dieser Hulle 3 sind die 
Strickwerkzeuge 2 angeordnet, die, wie Figur 2 gesondert veranschaulicht, 
von einem Werkzeugtrager 4 gehalten sind. 

Der Werkzeugtrager 4 wird bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel 
durch eine Transportschiene 5 gebildet, die die einzelnen Strickwerkzeuge 
halt. Die Transportschiene 5 ist beispielsweise ein Kunststoffprofil, das ein- 
stuckig und, wie Figur 3 veranschaulicht, vorzugsweise mit gleichmafiiger 
Wandstarke ausgebildet ist. Es weist einen sich in Langsrichtung L erstrek- 
kenden streifenformigen Ruckenabschnitt 6 mit zwei langen, zueinander pa- 
rallelen scharfen oder gerundeten Kanten 7, 8 auf. Die Kanten 7, 8 werden 
durch Biegelinien markiert, bei denen der Ruckenabschnitt 6 in sich an die 
Kanten 7, 8 anschlieRende Klemmschenkel 9, 11 ubergeht. Der Ruckenab- 
schnitt 6 ist eben bzw. flach ausgebildet. Ebenso sind die Klemmschenkel 9, 
1 1 flach (eben, ungewellt) ausgebildet, wobei sie jedoch, wie insbesondere 
aus den Figuren 3 und 4 hervorgeht, nach aufcen abgewinkelt sein konnen. 

Im Bereich der Kanten 7, 8 schliefien die Klemmschenkel 9, 1 1 mit 
dem Ruckenabschnitt 6 jeweils einen Winkel a ein (siehe Figur 3). Dieser 
Winkel a ist ein rechter Winkel oder ein spitzer, nahezu rechter Winkel. Das 
Material der Transportschiene 5, beispielsweise Kunststoff, ist so gewahlt, 
dass der Klemmschenkel 9,11 etwas zu dem jeweils anderen Klemmschenkel 
hin bzw. von diesem weg federn kann. Der spitze Winkel a (der beispielsweise 
80° aulweist) lasst sich dadurch mit Kraften, die zu keinerlei Beschadigung an 
dem einzusetzenden Strickwerkzeug 2 fuhren, zu einem rechten Winkel auf- 
weiten. 

Die Klemmschenkel 9, 11 weisen endseitig eine Abschlusskante 12, 14 
auf, die etwa parallel zu der jeweils benachbarten Kante 7 bzw. 8 angeordnet 



ist. Die Abschlusskanten 12, 14 sind in einem Abstand zu dem Ruckenab- 
schnitt 6 angeordnet, der grofcer ist als die Hohe des aufzunehmenden Teils 
1 5 des Strickwerkzeugs 2 (Figur 4). 

Zur Aufnahme des Strickwerkzeugs 2 durch die Klemmschenkel 9, 1 1 
sind diese jeweiis mit Schlitzen 16, 17 versehen, die sich von der jeweiligen 
Abschlusskante 12, 14 ausgehend zu dem Ruckenabschnitt 6 hin und somit 
ungefahr quer zu dem Strickwerkzeug 2 erstrecken. Die Lange der Schlitze 
16, 17 ist dabei vorzugsweise so bemessen, dass entsprechende, die Trans- 
portschiene 5 zu beiden Seiten der Klemmschenkel 9, 1 1 uberragende Teile 
des Strickwerkzeugs 2 ihre Anlage an dem Schlitzboden finden, bevor an dem 
Strickwerkzeug 2 vorgesehene Fufie 18, 19 an dem Ruckenabschnitt 6 an- 
stofcen. Die Breite des Ruckenabschnitts 6 stimmt, wie Figur 4 veranschau- 
licht, mit dem Aufienabstand der Fufie 18, 19 uberein. Dadurch sind die 
Klemmschenkel 9,11, wenn die Strickwerkzeuge 2 in die Transportschiene 5 
eingesetzt sind, unter Spannung etwa rechtwinklig zu dem Ruckenabschnitt 6 
gehalten. Sie drucken dabei elastisch gegen die FuBe 18, 19. Die Schlitze 16, 
17 (16a, 16b 17a, 17b ...) sind jeweiis in regelmafligen Abstanden vonein- 
ander angeordnet. Die so festgelegte Teilung stimmt mit der Teilung eines zu 
bestiickenden Nadelbetts uberein. Ihre Flanken sind flach. 

Wenigstens einer der Klemmschenkel 9,11, vorzugsweise beide, sind 
entlang einer Biegelinie 21, 22 nach auften abgewinkelt. An der Biegelinie 21 , 
22 entsteht dadurch ein stumpfer Winkel p von beispielsweise 110° oder 120°. 
Die Biegelinie 21, 22 ist parallel zu den Abschlusskanten 12, 14 bzw. den 
Kanten 7, 8 angeordnet und an einer Stelle vorgesehen, die von den Schlitzen 
16, 17 nicht erreicht wird. Die Schlitzboden, d.h. die endseitigen Begrenzun- 
gen der Schlitze 16, 17, halten somit einen Abstand von beispielsweise einem 
oder wenigen Millimetern zu den Biegelinien 21, 22 ein. Dadurch entstehen 
zwischen den Schlitzenden und den Biegelinien 21, 22 Einfuhrhilfebereiche 
23, 24. Deren Lange ist vorzugsweise so bemessen, dass die Fufie 18, 19 
von in die Schlitze 16, 17 einzufuhrenden Strickwerkzeugen 2 beim Einfuhren 
an den Einfuhrhilfebereichen 23, 24 anstoBen und die bislang noch vollig ent- 
spannten Klemmschenkel 9, 1 1 etwas aufspreizen. 
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Die von der Transportschiene 5 zu haltenden Strickwerkzeuge 2 kon- 
nen beispielsweise Schiebernadeln sein. Ein Ausschnitt einer solchen ist in 
Figur 4 schematisch veranschaulicht. Sie weist einen Nadelkorper 25 auf, an 
den ein Kupplungsstuck 26 angeschlossen ist Das Kupplungsstuck tragt den 
Fuft 18 und erstreckt sich ansonsten als langliches stabformiges Teil durch 
zwei miteinander fluchtende Schlitze 16a, 17a der Klemmschenkel 9, 11. Mit 
dem Nadelkorper 25 ist das Kupplungsstuck 26 uber eine formschlussige 
Kupplung 27 verbunden. Diese wird durch einen endseitig an dem Kupp- 
lungsstuck 26 vorgesehenen Vorsprung 28 gebildet, der in eine nutartige 
Ausnehmung 29 des Nadelkorpers 25 greift. Vorzugsweise sind hier form- 
schlussige oder sonstige Sicherungsmittel vorgesehen die verhindern, dass 
der Vorsprung 28 in der in Figur 4 veranschaulichten Stellung des Strickwerk- 
zeugs 2 aus der Ausnehmung 29 herausgleitet. 

Zu der als Strickwerkzeug 2 dienenden Schiebernadel gehort aufter- 
dem ein Schieber 31, dessen langlicher stabartiger Fortsatz sich durch den 
Schlitz 17a in den Innenraum der Transportschiene 5 hinein erstreckt. An die- 
sem stabartigen Fortsatz ist der Fufc 19 ausgebildet. Er dient zum Antrieb des 
Schiebers. In der in Figur 4 veranschaulichten Position befindet sich der 
Schieber an seinem hinteren Endanschlag, in Bezug auf den Nadelkorper, 
d.h. er ist maximal zuruckgezogen. Die Fufte 18, 19 konnen nicht weiter auf- 
einander zu bewegt werden - sie haben in Figur 4 ihre grofitmogliche Annahe- 
rung. Der Aufnahmeraum nimmt also zwei Teile (Kupplungsstuck 26 und 
Schieber 31) des Strickwerkzeugs 2 mit daran vorgesehenen Fuften 18, 19 
auf. Beide Teile sind in dem Aufnahmeraum gegeneinander gespannt. Das 
Strickwerkzeug 2 ist in vorgespanntem Zustand gehalten. 

Die insoweit beschriebene Versandeinheit bzw. die mit Werkzeugen 2 
bestuckte Transportschiene 5 wird folgendermafien eingesetzt: 

Seitens des Nadelherstellers wird die Transportschiene 5 zunachst mit 
Strickwerkzeugen 2 bestuckt. Diese werden dabei einzeln oder gruppenweise 
in die Schlitze 16, 17 eingesetzt. Dazu werden die Fufie 18, 19 zunachst in 



ihrer in Figur4 veranschaulichte Endposition uberfuhrt, in der sie ihre grolite 
Annaherung haben. Sodann wird das jeweilige Strickwerkzeug 2 mit den Fu- 
flen 18, 19 voran in den Innenraum der Transportschiene 5 geschoben. Die 
aufieren Enden 32, 33 der Fufce 18, 19 gelangen dabei, wenn sie ihren jewei- 
ligen Schlitz passiert haben, an die Einfuhrhilfebereiche 23, 24 und spreizen 
die Klemmschenkel 9,11 etwas. Das Strickwerkzeug 2 wird dann weiter in die 
Transportschiene 5 eingeschoben, bis das Kupplungsstuck 26 bzw. der 
Schieber31 an dem jeweiligen Schlitzboden anstoBt. Die stirnseitigen Enden 
der Fulie 18, 19 erreichen dabei den Ruckenabschnitt 6 nicht oder liegen lose 
an diesem an. Die Klemmschenkel 9, 11 liegen unter elastischer Vorspannung 
an den voneinander weg weisenden Auflenseiten der FuRe 18, 19 an und 
spannen diese somit gegeneinander. Das Strickwerkzeug 2 ist in dem jeweili- 
gen Schlitz 16, 17 reibschlussig gehalten. Dies wird erreicht, indem die Breite 
der Schlitze 16, 17 die Dicke zumindest des Kupplungsstucks 26 nicht uber- 
schreitet. Aufcerdem sind die Abstande der Schlitze 16 untereinander sowie 
die Abstande der Schlitze 17 untereinander gleich und in Ubereinstimmung 
mit der Teilung von Nadelkanalen 34 eines Nadelbetts 35 bemessen. Das 
Nadelbett 35 kann Teil einer Flachstrickmaschine oder Teil eines Nadelzylin- 
ders 36 einer Rundstrickmaschine sein. 

Die aus der Transportschiene 5 heraus ragenden Strickwerkzeuge 2 
konnen in die ihnen zugeordneten Nadelkanale 34 eingelegt werden, indem 
die Transportschiene 5 in der in Figur 5 gezeigten Position dem Nadelbett 35 
angenahert wird. Die offenen Seiten der Schlitze 16, 17 weisen dabei zu dem 
Nadelbett 35. Der Ruckenabschnitt 6 liegt auf der dem Nadelbett 35 abliegen- 
den Seite. 

Haben die Strickwerkzeuge 2 wenigstens mit einem Teil ihrer Lange in 
den jeweiligen Nadelkanal 34 gefunden, konnen sie aus der Transportschiene 
5 heraus in das Nadelbett 35 gedruckt werden. Sie gleiten dabei unter Ent- 
spannung, jedoch ohne auseinanderzufallen in den Nadelkanal 34. Sie sind 
zu jedem Zeitpunkt sicher gehalten - entweder von der Transportschiene 5 
oder von den Seitenwanden der Nadelkanale des Nadelbetts 35. 



10 



Die Transportschiene 5 gemaft Figur 3 weist eine gewisse Flexibilitat 
auf, so dass sie, wie Figur 5 veranschaulicht, auch an Maschinenzylinder 36 
angepasst werden und zu deren Bestuckung dienen kann. Vorzugsweise ist 
sie jedoch fur die Bestuckung von Nadelbetten von Flachstrickmaschinen vor- 
gesehen. Sollen Nadelbetten mit Krummung, beispielsweise Nadelzylinder, 
bestuckt werden kann die Transportschiene 5, wie aus Figur 6 ersichtlich, ab- 
gewandelt werden. Diese Transportschiene 5 ist mit Ausnehmungen 37, 38, 
39 sowie ggf. weiteren nicht veranschaulichten Ausnehmungen versehen, die 
den Ruckenabschnitt 6 durchsetzen. Die Ausnehmungen 37, 38, 39 durch- 
trennen den Ruckenabschnitt 6 in regelmaliigen Abstanden in Querrichtung 
und erstrecken sich vorzugsweise in die Klemmschenkel 9, 11 hinein, ohne 
dabei jedoch die Biegelinien 21, 22 zu erreichen. Die Ausnehmungen 37, 38, 
39 konnen als mehr oder weniger breite Schlitze ausgebildet sein. Sie fuhren 
zu einer in einigen Fallen gewunschten Flexibilitat der Transportschiene 5, so 
dass diese urn Querachsen flexibel gebogen werden kann. 

Eine abgewandelte Ausfuhrung des Werkzeugtragers 4 weist gemaft 
Figur 7 eine Transportschiene 5' und ein Verschlussteil oder Deckel 40 auf. 
Die Klemmschenkel 9', 11' der Transportschiene 5' sind an zueinander 
beabstandeten Biegelinien 41, 42, und 48, 49 abgewinkelt. D.h. sie sind 
zweifach an voneinander beabstandeten streifen- oder linienformigen Berei- 
chen gebogen. An der Biegelinie 48, 49 nach innen, so dass dadurch ein 
stumpfer Winkel y von beispielsweise 110° oder 120° entsteht und in ihren 
Endabschnitten 52, 53 an der Biegelinie 41 , 42 nach aufien, so dass dadurch 
ein spitzer Winkel 6 von beispielsweise 60° oder 70° entsteht. Die Endab- 
schnitte 52, 53 sind in einem Abstand A, der ungefahr auf halber Hohe der 
Endabschnitte bestimmt wird, zueinander angeordnet und divergieren vonein- 
ander. 

Der Deckel 40 ist beispielsweise ein Kunststoffprofil, das einstuckig und 
vorzugsweise mit gleicher und einheitlicher Wandstarke ausgebildet ist. Es 
weist einen sich in seine Langsrichtung erstreckenden streifenformigen Ruk- 
kenabschnitt 43 mit zwei langen, zueinander parallelen scharfen oder gerun- 
deten Kanten auf. Die Kanten 44, 45 werden durch Biegelinien markiert, bei 
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denen der Ruckenabschnitt 43 in sich an die Kanten 44, 45 anschliefcende 
Klemmschenkel 46, 47 ubergeht. Der Ruckenabschnitt 40 ist eben bzw. flach 
ausgebildet. Ebenso sind die Klemmschenkel 46, 47 flach (eben, ungewellt) 
ausgebildet, wobei sie einen nach innen abgewinkelten Endabschnitt 50, 51 
aufweisen und in diesem Bereich der Form der Klemmschenkel 9\ 1 V in de- 
ren Endabschnitten 52, 53 angepasst sind. Die Endabschnitte 50, 51 sind in 
einem Abstand B, der ungefahr auf halber Hohe der Endabschnitte bestimmt 
wird, zueinander angeordnet. Der innere Abstand B der Klemmschenkel 46, 
47 ist geringfugig kleiner als der auBere Abstand A der Klemmschenkel 9\ 
1 1 '. Dadurch kann die Lage der Klemmschenkel 9\ 1 1 1 d.h. der Winkel or' ver- 
andert und somit die Klemmwirkung auf die Strickwerkzeuge 2 beeinflusst 
werden. Ein weiterer Vorteil dieser Ausfuhrungsform liegtdarin, dass der Win- 
kel d stumpf sein kann, was die Montage der Strickwerkzeuge erleichtert, und 
dass der Einfuhrhilfebereich 23, 24 nicht notwendig ist. 

Die Strickwerkzeuge 2, werden in gleicher Weise wie oben beschrieben 
in den dafur vorgesehenen Schlitzen 16\ 17* aufgenommen. Die Schlitzbo- 
den, d.h. die endseitige Begrenzung der Schlitze 16' 17' sind naher dem Ruk- 
kenabschnitt 43 angeordnet, als die Biegelinie 48, 49. Unter Zugrundelegung 
der bereits eingefuhrten Bezugszeichen wird auf die Beschreibung der Figu- 
ren 1 bis 6 verwiesen. Sie gilt hier entsprechend. 

Es sind auch Ausfuhrungsformen denkbar, bei denen der Abstand der 
Schlitzboden der Schlitze 16\ 17" zu dem Ruckenabschnitt 6' grolier ist, als 
der Abstand der Biegelinien 48, 49 zu dem Ruckenabschnitt 6\ Dies bedeutet, 
dass die Schlitze 16', 17' im abgewinkelten Bereich der Klemmschenkel en- 
den. 

Bei einer weiteren nicht dargestellten Ausfuhrungsform des Werkzeug- 
tragers 4 unterscheiden sich die Lange der Schlitze 16, 16* von der Lange der 
Schlitze 17, 17\ Dadurch hat der Schlitzboden des Schlitzes 16, 16' vom Ruk- 
kenabschnitt 6, 6' einen anderen Abstand als der Schlitzboden des Schlitzes 
17, 17\ Dies fuhrt dazu, dass die Strickwerkzeuge 2 winkelig im Werkzeugtra- 
ger aufgenommen werden und somit nicht parallel zum Ruckenabschnitt 6, 6' 
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angeordnet sind. Eine winkelige Anordnung der Strickwerkzeuge 2 kann bei 
der Bestuckung des Nadelbetts von Vorteil sein. 

Zum Bereithalten und zum Montieren von Strickwerkzeugen 2 an 
Strickmaschinen oder sonstigen maschenbildenden Maschinen ist ein Werk- 
zeugtrager4 vorgesehen, der durch eine Transportschiene 5 gebildet ist oder 
eine solche enthalt. Die Transportschiene 5 weist zwei zueinander parallele 
Klemmschenkel 9, 11 auf, die mit regelmalJig angeordneten Schlitzen 16, 17 
versehen sind. Die Schlitze klemmen eingesetzte mehrteilige Strickwerkzeuge 
reibschliissig fest. Die Transportschiene 5 bildet mit den Strickwerkzeugen 2 
eine handhabbare Einheit, bei deren freier Handhabung die Strickwerkzeuge 
2 nicht aus der Transportschiene 5 herausfallen. Die Teilung der Transport- 
schiene 5 stimmt vorzugsweise mit der Teilung eines Nadelbetts einer zu be- 
stuckenden Maschine uberein. Die Bestuckung der Maschine erfolgt, indem 
die Transportschiene 5 auf das Nadelbett gelegt bzw. an dieses angesetzt 
wird und indem die Strickwerkzeuge in einer Richtung etwa senkrecht von 
dem Rtickenabschnitt 6 der Transportschiene 5 weg aus ihrer reibschlussigen 
Halterung in ihren Nadelkanal gedriickt werden. Mehrteilige Strickwerkzeuge 
sind dabei in jedem Stadium sicher zusammengehalten. 
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Bezuqszeichenliste: 



1 


Versandeinheit 


2 


Strickwerkzeuge 


3 


Hulle 


4 


Werkzeugtrager 


5, 5* 


Transportschiene 


6, 6' 


Ruckenabschnitt 


7, 8, 44, 45 


Kanten 


9, 11, 9', 11' 


Klemmschenkel 


12, 14 


Abschlusskante 


15 


Teil 


16, 17 


Schlitze 


18, 19 


FufJe 


21, 22,41,42, 48, 49 


Biegelinie 


23, 24 


Einfuhrhilfebereiche 


25 


Nadelkorper 


26 


Kupplungsstuck 


27 


Kupplung 


28 


Vorsprung 


29 


Ausnehmung 


31 


Schieber 


32, 33 


Enden 


34 


Nadelkanale 


35 


Nadelbett 


36 


Nadelzylinder 


37, 38, 39 


Ausnehmungen 


40 


Deckel 


43 


Ruckenabschnitt 


46, 47 


Klemmschenkel (Deckel) 


50, 51, 52, 53 


Endabschnitt 


L 


Langsrichtung 


A, B 


Abstand 
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Patentanspruche: 



1 . Werkzeugtrager (4) fur langliche Strickwerkzeuge (2), 

mit einer Transportschiene (5, 5'), die quer zu der Langsrichtung (L) der 
Transportschiene (5, 5') angeordnete Schlitze (16, 16', 17, 17') zur Auf- 
nahme der Strickwerkzeuge (2) aufweist, wobei die Schlitze (16, 16\ 
17, 17*) eine Breite aufweisen, die der Dicke des aufzunehmenden 
Strickwerkzeugs (2) derart entspricht, dass das Strickwerkzeug (2) in 
dem Schlitz (16, 16', 17, 17') reibschlussig gehalten ist. 

Transportschiene 

2. Werkzeugtrager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Transportschiene (5, 5') zwei Klemmschenkel (9, 9', 11, 11') aufweist, 
um wenigstens zwei zusammengehorige Teile (26, 31 ) des Strickwerk- 
zeugs (2) zusammenzuhalten. 

3. Werkzeugtrager nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Transportschiene (5, 5') einen streifenformigen Ruckenabschnitt (6, 6') 
aufweist, von dessen Randern oder Kanten (7, 8) jeweils ein Klemm- 
schenkel (9, 9\ 1 1 , 1 V ) aufragt. 

4. Werkzeugtrager nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Klemmschenkel (9, 9', 1 1, 1 1') im Abstand parallel zueinander 
angeordnet sind. 

5. Werkzeugtrager nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Klemmschenkel (9, 9\ 11, 11') aufeinander zu und voneinan- 
der weg federnd gehalten sind. 

6. Werkzeugtrager nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schlitze (16, 16\ 17, 17') in den Klemmschenkeln (9, 9', 11, 
1 V) ausgebildet sind. 
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7. Werkzeugtrager nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich 
die Schlitze (16, 16', 17, 17') von einer Abschlusskante (12, 14) des 
Klemmschenkels (9, 9, 11, 11') ausgehend zu dem Ruckenabschnitt (6, 
6') der Transportschiene (5, 5') hin erstrecken, wobei die Schlitze (16, 
16', 17, 17') in einem Abstand zu dem Ruckenabschnitt (6, 6') enden. 

8. Werkzeugtrager nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass we- 
nigstens einer der Klemmschenkel (9, 9\ 11, 11') einen von dem ande- 
ren Klemmschenkel (9, 9\ 11, 11*) weg divergierenden Abschnitt auf- 
weist. 

9. Werkzeugtrager nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Abschnitt mit dem ubrigen Klemmschenkel (9, 11) einen stumpfen Win- 
kel festlegt. 

10. Werkzeugtrager nach Anspruch 6 und 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schlitze (16, 17) in dem divergierenden Abschnitt enden. 

1 1 . Werkzeugtrager nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Transportschiene (5) einstuckig ausgebildet ist. 

12. Werkzeugtrager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Transportschiene (5) ein Kunststoffprofil ist. 

13. Werkzeugtrager nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Kunststoffprofil eine gleichmadige Wandstarke aufweist. 

14. Werkzeugtrager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Transportschiene (5) flexibel ausgebildet ist. 

1 5. Werkzeugtrager (4) fur langliche Strickwerkzeuge (2), 
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mit einer Transportschiene (5, 5'), die quer zu der Langsrichtung (L) der 
Transportschiene (5, 5') angeordnete Schlitze (16, 16', 17, 17') zur Auf- 
nahme der Strickwerkzeuge (2) aufweist, und 

mit einem Verschlussteil (40), das die Transportschiene (5, 5') uber- 
greift. 

Werkzeugtrager nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Transportschiene (5, 5') zwei federnd und aus einem dunnwandigen 
Material ausgebildete Klemmschenkel (9, 9\ 11, 11') aufweist, um we- 
nigstens zwei zusammengehorige Teile (26, 31) des Strickwerkzeugs 
(2) zusammenzuhalten und dass das Verschlussteil (40) zwei Klemm- 
schenkel (46, 47) mit Endabschnitten (50, 51) aufweist, die den Endab- 
schnitten (52, 52) der Klemmschenkel (9, 9\ 11, 11') formschlussig 
angepasst sind und ein Widerlager fur diese bilden. 

Werkzeugtrager nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Endabschnitte (52, 53) der Klemmschenkel (9, 9', 11, 11') der Trans- 
portschiene (5, 5') einen aufceren Abstand (A) zueinander aufweisen, 
und dass die Endabschnitte (50, 51) der Klemmschenkel (46, 47) des 
Verschlussteils (40) einen inneren Abstand (B) zueinander aufweisen, 
und dass der innere Abstand (B) der Klemmschenkel (46, 47) des 
Verschlussteils (40) kleiner ist als der auftere Abstand (A) der Klemm- 
schenkel (9, 9', 11, 1 1 ') der Transportschiene (5,5'). 

18. Werkzeugtrager nach Anspruch 1 und 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schlitze (16, 16') eine Lange aufweisen, die sich von der Lan- 
ge der Schlitze (17, 17') unterscheidet. 

19. Werkzeugtrager nach Anspruch 1 und 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schlitze eine Teilung festlegen, die mit der Teilung von Na- 
delkanalen (34) einer Maschen bildenden Maschine ubereinstimmt, fur 
die die Strickwerkzeuge (2) vorgesehen sind. 
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17. 



Versandeinheit mit einem Werkzeugtrager nach einem der vorherigen 
Anspruche und mit in die Schlitze (16, 16', 17, 17') eingesetzten Strick- 
werkzeugen (2). 

Versandeinheit hach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Transportschiene (5) und die Strickwerkzeuge mit einer Hulle (3) ver- 
sehen sind. 
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Zusammenfassung: 



Zum Bereithalten und zum Montieren von Strickwerkzeugen (2) an 
Strickmaschinen oder sonstigen maschenbildenden Maschinen ist ein Werk- 
zeugtrager (4) vorgesehen, der durch eine Transportschiene (5) gebildet ist 
oder eine solche enthalt Die Transportschiene (5) weist zwei zueinander pa- 
rallele Klemmschenkel (9, 11) auf, die mit regelmaftig angeordneten Schlitzen 
(16, 17) versehen sind. Die Schlitze klemmen eingesetzte Strickwerkzeuge 
reibschlussig fest. Die Transportschiene (5) bildet mit den Strickwerkzeugen 
(2) eine handhabbare Einheit, bei deren freier Handhabung die Strickwerk- 
zeuge (2) nicht aus der Transportschiene (5) herausfallen. Die Teilung der 
Transportschiene stimmt vorzugsweise mit der Teilung eines Nadelbetts einer 
zu bestuckenden Maschine Qberein. Die Bestuckung der Maschine erfolgt, in- 
dem die Transportschiene auf das Nadelbett gelegt bzw. an dieses angesetzt 
wird und indem die Strickwerkzeuge in einer Richtung etwa senkrecht von 
dem Ruckenabschnitt (6) der Transportschiene (5) weg aus ihrer reibschlussi- 
gen Halterung in ihren Nadelkanal gedruckt werden. Mehrteilige Strickwerk- 
zeuge sind dabei in jedem Stadium sicher zusammengehalten. 

(Fig. 2) 
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Fig.5 



